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概述
一、使用须知：

· 喷码机必须可靠的接地。
· 机器工作过程中不允许外界对喷头及主机造成较大的振动。
· 喷码机在１天以上不使用，应按说明进行保养操作。
· 在短时间内，不允许反复开关喷码机。
· 避免墨水或溶济对电子线路、电路板和电子元器件的污染、腐蚀。
· 对墨路系统的维护过程，应注意电磁阀电子线路，避免短路。应在关机情况下操作。
二、安全要求：在喷码机附近必须设置触手可及的灭火器；特别为电气设备和易燃稀释液灭火而设定。因使用高压3000伏及交流电源220伏，所以任何对电路部分或喷头的操作必须由认可接受培训的人员进行。
三、环境条件：在5～40℃温度操作，相对湿度不大于90％，无冷凝。
四、耗材使用：墨水及溶剂应由上海华蓓光电科技发展有限公司提供，每次添加墨水及溶剂时需仔细确认，防止用错墨水及溶剂。不同型号的墨水会使印刷质量下降，堵塞墨路系统．喷嘴，减少机器的使用年限，导致停机及费时费力费钱的检修。而由此产生的一切后果，上海华蓓光电科技发展有限公司不负任何保修．维修的责任。
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8墨线   10充电 11高压 13回收状态       1电源


9墨线开关    12高压开关            14手动试喷印
LNG           CAPS → 15 英文大小写

1..电源LED转换 : LED 亮绿灯 橘灯 红灯三种

2..POWER按键 作用为开关机
2.1.LED灯亮红灯 Power键亮红灯 表示机器目前插上电源主机电源开关是打开  屏幕显示
待机中
已开机

2.2.LED灯亮绿灯 (2)Power键 按一次亮绿灯表示机器已开启主机马达开始运转压力与转速数字会快速上升至默认值
屏幕显示
压力   转速        液压系统状况
1.80    02.1           尚未准备好
2.3.LED灯亮橘灯 表示机器目前正在关机运转中

3..液位LED转换 : LED 亮绿灯 橘灯 红灯三种
3.1.LED灯亮绿灯 表示油墨槽 油墨足够
3.2.LED灯亮红灯 表示油墨槽 油墨不足需添加补充
在喷印中 屏幕显示
故障原因 ! ! !
油墨量过低
3.3.LED灯亮橘灯 表示溶剂补充槽 溶剂不足需添加补充
在喷印中 屏幕显示
故障原因 ! ! !
稀释液量 低/高

4..补充溶剂LED转换 : 亮绿灯 橘灯 红灯三种
4.1.LED灯亮绿灯 表示目前油墨浓度正常
4.2.LED灯亮橘灯 表示油墨浓度偏高 正在抽溶剂补充
4.3.LED灯亮红灯 表示抽溶剂补充动作尚未结束

5..压力LED转换 : LED 亮绿灯 红灯二种
5.1.LED灯亮绿灯 表示目前压力已达到预设标准值
5.2.LED灯亮红灯 表示目前压力尚未达到预设标准值

6..相位LED转换 : LED 亮绿灯 橘灯 红灯 不亮灯四种
6.1.LED灯亮绿灯 表示目前相位正常
6.2.LED灯亮橘灯 表示目前开机完成喷印一次相位变绿灯
6.3.LED灯亮红灯 表示目前相位不正常侦测到信号太低需
重新调整或充电隧道潮湿
6.4.LED灯不亮灯 表示目前相位不正常侦测到信号太高需
重新调整或充电隧道潮湿
LED 亮红灯与不亮灯 在喷印中 屏幕显示
故障原因 ! ! !
相位故障

7..Alarm LED转换 : LED 亮红灯 不亮灯二种
7.1.LED灯亮红灯 表示目前机器故障中警报器会一直响萤
幕显示目前故障情事或是正在输入程序但警报器不会响
7.2.LED灯不亮灯  表示目前机器正常

8..墨线LED转换 : LED 亮绿灯 红灯二种

9..此按键 作用为开关墨线
9.1.LED灯亮红灯 表示目前墨线尚未喷出    屏幕显示
压力   转速        液压系统状况
       1.80    02.5            未开墨线
9.2.      键 按一次亮绿灯 表示开墨线     屏幕显示
压力   转速        液压系统状况
       1.80     02.1          尚未准备好
表示目前墨线已经正常喷出与回收  如LED灯亮红灯 屏幕显示目前故障 请检查喷嘴与回收是否有挂墨现象

10..充电LED转换: LED 亮绿灯 橘灯 不亮灯三种
10.1.LED灯不亮灯 表示目前正在等待中
10.2.LED灯亮绿灯 表示目前正在喷印中
10.3.LED灯亮橘灯 表示目前正在喷印中 但喷印速度设
定太快 


11..高压LED转换 : LED 亮绿灯 橘灯 红灯 不亮灯四种

12.. 此按键 作用为开关高压电
12.1.LED灯亮绿灯  表示目前喷头盖已盖上   屏幕显示
压力   转速        液压系统状况
     1.80     01.8            喷印中

12.2.LED灯亮橘灯  表示 高压电已开  喷头盖是打开没有
盖上 屏幕显示
压力   转速        液压系统状况
       1.80    02.1           尚未准备好
12.3.LED灯亮红灯  表示 高压电未开  喷头盖已盖上 

  屏幕显示
压力   转速        液压系统状况
       1.80    02.1           高压电未开
12.4.LED灯不亮灯  表示 高压电未开  喷头盖是打开没有
盖上 屏幕显示
压力   转速        液压系统状况
       1.80    02.1           尚未准备好

13..回收状态LED转换: LED 亮绿灯 红灯二种
13.1. LED灯亮绿灯  表示目前已经正常回收
13.2. LED灯亮红灯  表示目前墨线已经喷出 但回收器没
有侦测到油墨回收信号  屏幕显示
故障原因 ! ! !
回收故障

14..手动试喷印LED转换 : LED 亮绿灯 不亮灯二种
喷印机在完全正常运转中 Print键按一次 不用经过感应
器会直接喷印一次 可用来测试目前喷印资料是否正确
14.1.LED灯亮绿灯  表示目前正在喷印中 

14.2.LED灯不亮灯  表示目前正在等待中
      CAPS → 15 英文大小写
15..CAPS英文大小写LED转换 : LED 亮绿灯 不亮灯二种
15.1.LED灯亮绿灯  表示目前 编辑数据英文字体是大写如ABCD
15.2.LED灯不亮灯  表示目前 编辑数据英文字体是小写abcd

第二章. 主机侧边接头开关说明
(上) 图解说明
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           内外控开关             电源开关
     (← 向左内控  → 向右外控)    (← 向左关  → 向右开 )
[image: image9.bmp]        [image: image10.png]



            RS-232     EMERGENCY
       (计算机联机)     (故障信号)
[image: image11.bmp]        [image: image12.bmp]            [image: image13.png]



       SENSOR 1    SENSOR 2        POWER CABLE

(电眼或同步器)   (电眼或同步器)         (主机电源线)

(下) 图解说明
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  接地线 (正面图   侧面图)  
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3米长喷管         排气孔与喷头风 (正面图  侧面图)
第三章. TOMjet 2000 简易操作
开机步骤
1..请先打开喷头盖检查喷嘴.充电隧道.高压偏向板.回收器是否挂墨或久未开机请清洗上述零件吹干或擦拭干净
2..打开红色电源开关  屏幕显示   TOMCO & EDJT
3..按            键一次  开机    屏幕显示
压力    转速        液压系统状况
       0.06     00.5           未开墨线
主机马达即开始运转压力与转速数字会快速上升至默认值(久未开机先不开墨线让油墨系统循环约5分钟) 屏幕显示
压力    转速        液压系统状况
       1.80     02.1           未开墨线
4..按 [image: image19.png]


 键一次(开墨线)  墨线从喷嘴 射出 ([image: image20.png]


 键LED灯 未开墨线 亮红色 墨线射出亮绿色)  屏幕显示
压力    转速        液压系统状况
       1.80     02.1           尚未准备好
将喷头盖盖上  屏幕显示 会有两种情况出现
4.1.    压力    转速       液压系统状况
        1.80     02.1          高压电未开
[image: image21.bmp]键LED灯亮红色 按[image: image22.bmp]键一次LED灯亮绿色屏幕显示
压力  转速   液压系统状况
    1.80   01.8      喷印中      开机完成可以喷印
4.2.
压力  转速   液压系统状况
    1.80    01.8      喷印中     开机完成可以喷印
[image: image23.bmp]键 (高压开关键) [image: image24.bmp]键LED灯亮红色 表示未开高压 按一次 [image: image25.bmp]键 LED亮绿色 表示开高压 可以喷印
关机步骤
1..请先打开喷头盖  按 [image: image26.png]


 键一次  (关墨线 [image: image27.png]


 键LED灯 亮红色  表示墨线已关  在将针筒装在回收孔上注入清洗剂 约2 CC两次 中间约隔5秒 让清洗剂回吸约20~30秒  让回收管路变透明
(※请注意 超过5天以上不开机清洗剂回吸约10~15 CC ※)
2..按            键一次  (关机)    屏幕显示
是否关机 ?  按( Enter )
再按  Enter     键一次   屏幕显示
关机中
              <00>    

约48秒 屏幕显示
    已释放压力
     工作完毕
约2秒 屏幕显示
     待机中
    已开机
表示主机已关机完成 

PS 如需移动主机 先关红色电源开关 再拔插头
第四章. 输入与更改编辑数据
EKST对于信息位置的排列采用分区间的方法。

如图：
	
	段1
	段2
	段3
	段4
	段5
	段6
	段7
	段8

	行4
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48

	行3
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38

	行2
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28

	行1
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18


1..输入编辑资料 按F1键一次  屏幕显示
行数  段数  特殊数据功能     字型选择   输入字体空间
   F  1  1｜    编辑数据   ｜ 1                37
      ╴        坐标
1.1.按Shift 键 + ↑↓箭头 功能为行数选择可选择 1~4行
1.2.按Shift 键 + ←→ 箭头 功能为段数选择可选择1~8段
1.3.按Mode 键 直接更改特殊数据功能 可选择 编辑数据 递增 流水号 递减流水号  时间-日期  有效日期  图型选择 6个功能循环跳动选择
1.4.按Ctrl 键 +↑↓箭头 功能为 字型选择 有9个字型选择功能为0~8
1为5x5点阵字型可印4行 (F11.F21. F31.F41可混合使用)
2为6x4点阵字型可印4行 (F11.F21. F31.F41可混合使用)
3为7x5点阵字型可印4行 (F11.F21. F31.F41可混合使用)
4为7x5点阵字型可印4行 (F11.F21. F31.F41可混合使用)
5为9x7点阵字型可印2行  ( F11与F31可用 )
6为12x7点阵字型可印2行 ( F11与F31可用 )
7为15x10点阵字型印2行  ( F11与F31可用 )
8为24x16点阵字型印1行  ( 只有F11可用 )
9为30x21点阵字型可印1行 (只有F11可用 )
1.5.输入字体空间每行可输入37个字 每输入1个字 数字就
减少1个 用来提醒还有多少空间可输入字体
                   TOMCO
例1 如喷印2行内容为 11.08.22 按F1键一次 屏幕显示
F  1  1｜    编辑数据   ｜ 1                37
      ╴ 

先输入11.08.22 按Ctrl 键 +↑箭头按一次   屏幕显示
F  1  1｜    编辑数据   ｜ 2                29
     11.08.22╴ 

按Enter 键一次   屏幕显示
F  1  1｜    编辑数据   ｜ 2                OK
     11.08.22╴ 
按Shift 键 + ↑箭头按一次 选择 第2行    屏幕显示
F  2  1｜    编辑数据   ｜ 1                37
      ╴ 
按Caps 键一次(英文大写) 输入 EKST再按Ctrl 键 

+↑箭头按一次   屏幕显示
F  2  1｜    编辑数据   ｜ 2                32
      EKST╴ 

按Enter 键一次   屏幕显示
F  2  1｜    编辑数据   ｜ 2                OK
      EKST ╴ 

按Esc 键一次    屏幕回到主画面显示
压力   转速        液压系统状况
     1.80     01.8           喷印中  
要确认编辑资料是否正确 按F2 键一次    屏幕显示
     目前喷印内容
    EKST
        11.08.22
确认正确 按ESC 键一次 屏幕回到主画面 编辑完成
例2 如喷印1行内容为2011.08.22 12:31:30 0001日期.时间
与号码 自动增加日数.时间与跳号按 F1键一次 屏幕显示
F  1  1｜    编辑数据   ｜ 1                37
      ╴ 

按Mode 键三次  屏幕显示 (时间-日期)
F  1  1｜   时间-日期   ｜ 1                37
      ╴ 

按Caps 键一次(英文大写)输入设定20YY.MM.DD H:XX
Space空格键按一次(与后面资料相隔)输入完成 屏幕显示
F  1  1｜   时间-日期   ｜ 1                17
      20YY.MM.DD HH:XX:SS╴ 

再按Ctrl 键 +↓↑箭头 更改想要喷印的字型 (想要喷印
7x5) 按Ctrl 键 +↑箭头一次 按Enter 键一次 屏幕显示
F  1  1｜   时间-日期   ｜ 2                17
      20YY.MM.DD HH:XX:SS╴ 

按Enter 键一次   屏幕显示
F  1  1｜   时间-日期   ｜ 2                OK
      20YY.MM.DD HH:XX:SS╴ 

按Shift 键 + → 箭头按一次 选择 第2段    屏幕显示
F  1  2｜    编辑数据   ｜ 1                37
      ╴ 

直接输入数字设定0001  屏幕显示
F  1  2｜   递增流水号  ｜ 1                33
      0001╴ 

再按Ctrl 键 +↓↑箭头 更改想要喷印的字型 (想要喷印
7x5) 按Ctrl 键 +↑箭头一次 按Enter 键一次 屏幕显示
F  1  2｜   递增流水号  ｜ 2                33
      0001╴
按Enter 键一次   屏幕显示
F  1  2｜   递增流水号  ｜ 2                OK
     0001╴ 
按Esc 键一次    屏幕回到主画面显示
       压力   转速       液压系统状况
1.80     01.8          喷印中  
要确认编辑资料是否正确 按F2 键一次    屏幕显示
    目前喷印内容
2011.08.22 12:31:30 0001
 确认正确 按ESC 键一次 屏幕回到主画面 编辑完成
2..更改编辑数据
按F1键一次  屏幕显示
F  1  1｜    编辑数据   ｜ 2                29
     11.08.22
要更改日期为11.08.23 坐标在9下面 利用 → 箭头将坐标移到2下面输入数字3直接将数字2覆盖   屏幕显示
F  1  1｜    编辑数据   ｜ 2                29
     11.08.23
确认正确   按Enter 键一次   屏幕显示
F  1  1｜    编辑数据   ｜ 2                OK
     11.08.23
更改 第2行数据 按Shift 键+↑箭头按一次 选择更改第2行数据照 上述步骤输入 即可 按ESC 键一次屏幕回到主画面
3..喷印其它功能  屏幕在主画面 按F1键一次  屏幕显示
F  1  1｜    编辑数据   ｜ 1                37
      ╴ 

按Mode 键 直接更改特殊数据功能 可选择 编辑数据 递增流水号 递减流水号  时间-日期  有效日期  图型选择 6个功能循环跳动选择
3.1.按Mode 键一次  屏幕显示 (递增流水号)
F  1  1｜   递增流水号  ｜ 1                37
      ╴ 


在坐标位置直接输入数字 例000001   屏幕显示
F  1  1｜   递增流水号  ｜ 1                31
      000001╴ 

再按Ctrl 键 +↓↑箭头 更改想要喷印的字型 (想要喷印
7x5) 按Ctrl 键 +↑箭头一次 按Enter 键一次 屏幕显示
F  1  1｜   递增流水号  ｜ 2                OK
      000001╴ 

确认正确 按ESC 键一次 屏幕回到主画面 编辑完成
要改号码为503451 屏幕在主画面 按F1键一次 屏幕显示
F  1  1｜   递增流水号  ｜ 2                31
      541231 

利用 → 箭头将坐标移到4下面输入数字0直接将数字4覆盖再输入345将数字123覆盖    屏幕显示
F  1  1｜   递增流水号  ｜ 2                31
      503451 

确认正确    按Enter 键一次 屏幕显示
F  1  1｜   递增流水号  ｜ 2                OK
      503451 

按ESC 键一次 屏幕回到主画面 号码从503451开始喷印
3.2.按Mode 键二次  屏幕显示 (递减流水号)
F  1  1｜   递增流水号  ｜ 1                37
      ╴ 

输入步骤照上述 a..递增流水号  输入号码开始倒数
3.3.按Mode 键三次  屏幕显示 (时间-日期)
F  1  1｜   时间-日期   ｜ 1                37
      ╴ 

喷印时间与日期自动跳 例 要喷印2011.09.25 12:00 输入设定20YY.MM.DD  HH:XX 输入完成    屏幕显示
F  1  1｜   时间-日期   ｜ 1                 21
      20YY.MM.DD HH:XX╴ 

再按Ctrl 键 +↓↑箭头 更改想要喷印的字型 (想要喷印
7x5) 按Ctrl 键 +↑箭头一次 按Enter 键一次 屏幕显示
F  1  1｜   时间-日期   ｜ 2                OK
      20YY.MM.DD HH:XX╴ 

要确认编辑资料是否正确 按F2 键一次    屏幕显示
     目前喷印内容
    2011.09.25 12:00
确认正确 按ESC 键二次 屏幕回到主画面 编辑完成
3.4.按Mode 键四次  屏幕显示 (有效日期)
F  1  1｜   有效日期   ｜ 1                37
      ╴ 

为喷印有效日期自动跳 例 要喷印 2011.09.25  输入设定步骤照上述 c..时间-日期 设定  输入设定完成  按ESC 键一次 屏幕回到主画面 在按F4键一次  屏幕显示
设定有效日期 (天数)
      0000 

输入0730(制造日期多730日) 按Enter 键一次 屏幕显示
设定有效日期 (天数)                   OK
0730
输入设定完成 按ESC 键一次 屏幕回到主画面 要确认编
辑资料是否正确 按F2 键一次  屏幕显示
     目前喷印内容
    2011.09.25
确认编辑数据正确  按ESC 键一次 屏幕回到主画面
3.5.按Mode 键五次  屏幕显示 (图型选择)
F  1  1｜   图型选择   ｜ 1                37
      ╴ 
功能为 事先做好图形或中文字型用计算机传输至主机储存再叫出使用 (可以储存256组图形 输入代号为0~255 )
按↑箭头 键一次  屏幕显示
 0       4x1 ( ↑↓,Code )
事先做好图形或中文字型  屏幕显示
 0       4x66 ( ↑↓,Code )
      制造日期
按Enter 键一次 屏幕显示
F  1  1｜   图型选择  ｜ 1                36
     ﹝0﹞
确认编辑资料正确 按Enter 键一次 屏幕显示
F  1  1｜   图型选择  ｜ 1                OK
     ﹝0﹞
按ESC 键一次 屏幕回到主画面   要确认编辑数据是否正确 
按F2 键一次  屏幕显示
    目前喷印内容
制造日期
输入设定完成 按ESC 键一次 屏幕回到主画面

第五章. 喷印操作调整

（1） 与喷印信息相关的参数调整：

1. 喷印信息行数设定

〈INS〉〈S〉〈◀,▶〉〈ENTER〉
调整范围：1- 4

为了使喷印速度更快，更好的工作，本参数应设置为当前所喷信息占用的行数。

2. 字符垂直尺寸调整
〈INS〉〈Z〉〈◀,▶〉〈ENTER〉

调整范围：1-16

通常设为4-8。喷印信息的行数少，则可适当调大此参数。

3. 喷印速度调整

〈INS〉〈K〉〈◀,▶〉〈ENTER〉

一般调整范围：0-32

通常设为最快速度0（对于某些机器，〈INS〉〈K〉为0没有意义，最快速度为1）。应根据传送带的速度作相应调整。

4. 喷印延时调整

〈INS〉〈D〉〈◀,▶〉〈ENTER〉

调整范围：0-255（不同的机型可能范围不同。其它参数类同。）

此参数用于调整物品上的喷印位置，一般通过感应器可直接调整，根据需要可作任意微调。

5.行间距调整

      〈INS〉〈J〉〈◀,▶〉〈ENTER〉
调整范围：0-15

通常设为0 ，对于2行喷印，根据需要调大此参数值，以增大2行信息之间的行间距。
6. .自动重复喷印设置
             〈INS〉〈L〉〈输入三位数的时间值〉〈ENTER〉
调整范围：20-255

进行此项设置后，系统将持续喷印，两次喷印的时间间隔为先前所输时间值。

· 注：此项设置将不受感应器信号控制，直到按下高压面板开关，或删除自动重复喷印：〈DEL〉〈A〉〈Y〉

  7.. 删除信息：
〈DEL〉〈M〉：删除当前喷印信息

〈DEL〉〈A〉：删除自动重复喷印
〈DEL〉〈N〉：删除计数器
（2） 有关喷印质量调整

1. 墨滴形成频率调整

           〈INS〉〈F〉〈◀,▶〉〈ENTER〉

调整范围：69-255

一般调为：85，111，151三种数值上下。

此参数必须调到最佳状态。

调整此参数时，同时应通过喷头侧面上的目镜观察墨线情况，观察到的墨线的下2/3应为墨滴，墨线的下1/2的墨滴应为清楚的圆墨点，圆墨点上下不能带有小墨线或微小墨滴。
此参数应配合〈INS〉〈U〉作相应调整，方可调到最佳状态。

2. 墨滴分开调整

〈INS〉〈U〉〈◀,▶〉〈ENTER〉

调整范围：20-255

此参数在〈INS〉〈F〉调到最佳情况下，再作调整，以便墨线达到理想状态。

3. 喷印质量调整

              〈INS〉〈Q〉〈◀,▶〉〈ENTER〉

    调整选项：1，2

一般设为1，在不影响喷印速度的情况下，可将此项设为2，以提高喷印质量。

4. 墨线整体偏移量（回收距离调整）
〈INS〉〈Y〉〈◀,▶〉〈ENTER〉

此数值在喷印正常情况下，越小越好。

（3） 喷印信息的保存和调出

1． 保存当前喷印信息

〈INS〉〈W〉〈存放空间选择〉〈ENTER〉

存储空间为0-255
若第二次将信息保存到同一个存储空间，则原有信息将被覆盖。

2.调出存储空间内的信息

               〈INS〉〈R〉〈存储空间选择〉〈ENTER〉

 存储空间为0-255
 此操作将调出存储空间内的信息，作为当前喷印信息。

 若调出后喷印信息被翻转，则可用〈Tab〉指令调整，〈Tab〉指令使用见后面说明。
（4） 其它按键操作补充
影像调整（字符颠倒与喷印方向）
         字型正常
TAB +▼   右到左喷印
         交错喷印

F1 编辑信息          F2 信息查看          F3 设定日期时间
F4 设定有效期        F5 特殊程式增加控制  

MODE  参数查看       
第六章  常见故障及排除
1． 喷印信息下半段喷花，缺点

1． 打开喷头盖，清洗回收管外壁
2． 为保证连续生产，可适当调大〈INS〉〈Y〉参数值，在停喷后应清洗回收管，适当调小〈INS〉〈Y〉的值

2． 上半部聚成一条线

〈INS〉〈Z〉的值过大，调到4-6之间

3． 整体喷花，喷印效果不佳
（1） 1．打开喷头盖，查看充电电极及高压偏转板，若有墨迹，
       则进行清洗。
2．清洗回收管
（二） 1．查看墨线情况，调至最佳状态（见喷印质量调整操作）。
2．观察墨线是否在充电电极的中间位置，位置不好，则旋下喷嘴，用针筒抽取适量的清洗液，将喷嘴塞到针筒前端对墨管反复清洗，清洗时，先喷射溶液后尽量倒吸空气直到喷嘴喷出的溶剂不倾斜，不堵塞。装回喷嘴
· 注：不能用钳子等工具旋紧喷嘴，避免损坏喷嘴内的微小密封圈，导致喷嘴永久损坏。

4． 不能喷印信息
1． 查看操作面板指示灯，若高压指示灯不为绿色，检查喷头盖是否合上，高压开关是否打开。

2． 查看墨线情况，若不理想（尤其是墨线成一直线，则肯定不能喷印），进行调整（见喷印质量调整操作）。

3． 重新输入喷印信息。

4． 查看各参数设置是否正常。

5． 压力不能升到正常值，无墨线
1． 查看墨盒内的吸墨管连接是否正常，若发现裂痕，可剪掉一小段，重新装好，同样查看溶剂盒。
2． 喷头上方的墨线开关是否打开。

六．联系我们的技术部
在同我们联系之前，请确认已做以上的检修，并详细记录故障现象，在何种情况下出现故障，同时描述面板上指示灯的情况，以及各参数值，以便我们尽快为您解决问题。
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